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- PESO PESO
I ITEM DESCRICAO QTD. MATERIAL C.M. UNIT. Kg | TOTAL Kg
e ) 25 Y 2.2 2.2 |TUBO 8762 x 38 x 3000 1 ASTM A-36 [ ITC | 2016 2016
C / 0-2 2.3 TUBO @762 x 38 x 3000 1 ASTM A-36 ITC 2016 2016
A / — ™ 2.4 TUBO @762 x 38 x 3000 1 ASTM A-36 ITC 2016 2016
1/ \ 2.5 TUBO @762 x 38 x 3000 1 ASTM A-36 ITC 2016 2016
|
WAKE ‘\
\\ PESO TOTAL APROXIMADO: 8085 kg
~— i NOTAS
DETALHE TIPICO DE CHANFRO
NAS EXTREMIDADE 1- TODAS AS DIMENSOES EM MILIMETRO, EXCETO INDICACAO CONTRARIA.
2- () COTAS DE REFERENCIA.
DETALHE L 3 - SIMBOLOGIA DE SOLDAGEM CONFORME AWS A2.4:2007.
ESC.: 12 4 - QUEBRAR CANTOS VIVOS.
B Sla | (VER NOTA 12) 5- DOCUMENTO DE REFERENCIA:
S-002-001 N -2 _, DE 2013.00-1500-962-PPC-005-C.
g é 6 - LISTA DE MATERIAL PARA UM (01) CONJUNTO, FABRICAR VINTE E OITO (28) CONJUNTOS.
é g / % 7 - TOLERANCIAS NAO ESPECIFICADAS CONFORME ISO 13920-BF:1996.
o 8 - A MAXIMA OVALIZAGAO PERMITIDA EM QUALQUER SEGAO DO TUBO DA ESTACA TORPEDO
é é $-002-005 / DEVE SER DE 6 mm, DE 1% DO DIAMETRO NOMINAL OU 8 mm, O QUE FOR MENOR.
. é g \ 9 - PARA JUNTAS DE TOPO LONGITUDINAIS, O DESALINHAMENTO NAO DEVERA EXCEDER 3mm.
I é é \\ 10 - PROCEDIMENTOS DE INSPEC/:\O E SOLDAGEM DAS JUNTAS, DE ACORDO COM AWS D1.1.
x 11 - A FLECHA MAXIMA PARA COMPRIMENTO TOTAL DO TUBO DEVE SER NO MAXIMO DE 13 mm.
A FLECHA MAXIMA PERMISSIVEL EM QUAISQUER 3m DEVE SER 3 mm. A FLECHA DEVE SER MEDIDA
DETALHE T|P|CO DE SOLDA EM NO MINIMO, 3 PLANOS ESPACADOS DE 120° AO LONGO DO PERIMETRO.
S-002-002 EsC. 12 12 - CHANFROS DE SOLDA APRESENTADOS COMO REFERENCIA. EM CASO DE ALTERAQAO, A NUCLEP
! ) ) o DEVERA APROVAR AS ALTERAQOES REALIZADAS.
ZN (VER NOTA 12)
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= o ) DIMENSOES LINEARES E ANGULARES (CLASSE B)
sonoe |22 > 30> 120[> wo0] > 1000]> 2000[> 4000~ 8000 ]~ 12000 16000 o
N 0° % < 30 | = 120] < 400 < 1000] = 2000 = 4000 = 8000 = 12000] = 16000] < 20000]”
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? I 3 | PARALELISMO
! g g \ 45° (1) REFERENCIA AO COMPRIMENTO DO MENOR LADO.
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