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ITEM DESCRICAO QTD. MATERIAL C.M. UNIT. Kg | TOTAL Kg
2.1 TUBO @762 x 25 x 3000 1 ASTM A-36 ITC | 1374,72 | 1374,72
2.2 TUBO @762 x 25 x 3000 1 ASTM A-36 ITC | 1374,72 | 1374,72
A 2.3 TUBO @762 x 25 x 3000 1 ASTM A-36 ITC | 1374,72 137412
2.4 TUBO @762 x 25 x 3000 1 ASTM A-36 ITC | 1374,72 1374,72
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1 C ( PESO TOTAL APROXIMADO: 5461 kg
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! \ NOTAS
B ! B \\ 1- TODAS AS DIMENSOES EM MILIMETRO, EXCETO INDICAGAO CONTRARIA.
e /é 2 - () COTAS DE REFERENCIA.
I 3 - SIMBOLOGIA DE SOLDAGEM CONFORME AWS A2.4:2007.
11— 4 - QUEBRAR CANTOS VIVOS.
o . ’
B o S| DETA;}”\E ;L(PT'E(EJME:E:DH;\SNFRO 5- DOCUMENTO DE REFERENCIA: DE-3000.00-1500-962-R1N-001
c‘; 1 6 - LISTA DE MATERIAL PARA UM (01) CONJUNTO, FABRICAR VINTE E TRES (23) CONJUNTOS.
i DETALHE C 7 - TOLERANCIAS NAO ESPECIFICADAS CONFORME ISO 13920-BF:1996.
‘ﬁ\ﬁi $-002-001 ESC.: 12 8 - A MAXIMA OVALIZAGAO PERMITIDA EM QUALQUER SEGAO DO TUBO DA ESTACA TORPEDO DEVE SER
| 3-6 (VER NOTA 12) DE 1% DO DIAMETRO NOMINAL OU 8mm, O QUE FOR MENOR.
60° $-002-005 9 - PARA JUNTAS DE TOPO LONGITUDINAIS, O DESALINHAMENTO NAO DEVERA EXCEDER 3mm.
i - ;3 6: 10 - PROCEDIMENTOS DE INSPECAO E SOLDAGEM DAS JUNTAS, DE ACORDO COM AWS D1.1.
I [ 6-0" 11 - A FLECHA MAXIMA PARA COMPRIMENTO TOTAL DO TUBO DEVE SER NO MAXIMO DE 13 mm. A FLECHA
' PERMISSIVEL EM QUAISQUER 3m DEVE SER 3 mm. A FLECHA DEVE SER MEDIDA EM NO MiNIMO, 3
PLANOS ESPACADOS DE 120° AO LONGO DO PERIMETRO.
] ° N ,
m ??_% 12 - CHANFROS DE SOLDA APRESENTADOS COMO REFERENCIA. O FORNECEDOR PODERA ESCOLHER O
| j i CHANFRO E PROCESSO DE SOLDAGEM, DESDE QUE ESTEJAM DE ACORDO COM OS DOCUMENTOS
o S-002-002 LISTADOS NANOTA 5. EM CASO DE ALTERAC/:\O, A NUCLEP DEVERA APROVAR AS ALTERAQOES
<t
o ‘/@ REALIZADAS.
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| - S-002-006 DETALHE TiPICO DE SOLDA
—— | S 3-6 ESC.: 1:2
' & 50" (VER NOTA 12)
! TOLERANCIAS GERAIS CONFORME ISO 13920
ESTRUTURAS SOLDADAS
! DIMENSOES LINEARES E ANGULARES (CLASSE B)
onoage |22 > 30]> 120]> 400[~ 1000]- 2000]~ 4000[~ 8000~ 12000~ 16000}
\I (@762) :% < 30 <120 < 400[=1000]< 2000 |= 4000|< 8000 |= 12000|< 16000|< 20000
D . Z|LINEAR mm +1 2 | %2 t3 th 16 8 10 12 14 16
0 +3 = MINUTOS 45" £30° £20°
N S-002-003 P711,2 ) ANGULAR (1) — e 5 "
2 . ;3 6: GEOMETRIA E FORMA (CLASSE F)
60° é RETILINEIDADE
1 & | PLANICIDADE mm - 1 1,5 3 4.5 6 8 10 12 16
2| PARALELISMO
! S-002-007 (1) REFERENCIA AO COMPRIMENTO DO MENOR LADO
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E A ! J EXEC. Executed VERIF. Checked APROV. Aprov.
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' Y DATA Date DATA Date DATA Date DATA Date
| DES. Drawn ROBSON PROJ. Designed STEFANIA VERIF. Checked STEFANIA APROV. Aprov. RAFAEL
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m ﬁ CLIENTE Customer PETROBRAS
| D N N N UCLEP PLANTA Plant BACIA DE CAMPOS
7] J ; C B B H MicLESRAS EQUIPAMENTOS PERAROS A PROLETO Prjec ANCORAGEM DE UNIDADES FLUTUANTES DE PERFURAGAO
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E CORTE TITULO Title AS INFORMAGOES DESTE DOCUMENTO
ESC.: 1:10 180° SAO DE PROPRIEDADE DA NUCLEP,
A i corre A-A ESTACA TORPEDO T-24 SB00FROBDALTLEAHO R
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