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(NOTA 9) 1 |CH. 38 x 2400 x 4700 SA-516 Gr.70 ITE | 3213,00 | 3213,
(NOTA9)["22 JCH 38 x 1150 x 4041 SA-516 Gr 70 ITE [ 962,00 [ 1966,
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NOTAS

1- TODAS AS DIMENSOES EM MILIMETRO, EXCETO INDICAGAO
CONTRARIA.

2- TOLERANCIA DE OVALIZAGAO= 18mm (MAX.)

3- TOLERANCIA DE PERIMETRO= *18mm.

4~ TOLERANCIAS NAO ESPECIFICADAS CONFORME 1SO
13920-BF:1996 E ASME VIII DIV.1 ED.2023.

5- () COTAS DE REFERENCIA.

6 - LISTA DE MATERIAL PARA (01) CONJUNTO, FABRICAR (01)
UM CONJUNTO.

7- DEFINIDO PELO FABRICANTE DE ACORDO COM O PROCESSO
DE FABRICAGAO.

8- DIAMETRO DO BLANK DEVERA SER CONFIRMADO PELO
FABRICANTE.

9- AGOS PARA ITENS PRESSURIZADOS DEVEM TER UM TEOR
DE CARBONO ABAIXO DE 0,3%. NO CASO DE CHAPAS PARA
CASCOS E TAMPOS, O TEOR DE CARBONO NAO DEVE
EXCEDER 0,26%.
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