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B $1219 ITEM DESCRICAO QTD. MATERIAL C.M. UNIT. Kg | TOTAL Kg
2.1 TUBO @ 1219 x 50 x 1246 1 ASTM A-131 AH36 |ITC |1721,82|1721,82
A E | _ﬁj | 63 2.2 TUBO @ 1219 x 50 x 2934 1 ASTM A-131 AH36 | ITC | 4179,11|4179,11
i F 2.3 TUBO @ 1219 x 50 x 2934 1 ASTM A-131 AH36 |ITC | 4179,11 | 4179,11
A I ‘ /‘\) 2.4 TUBO @ 1219 x 50 x 2934 1 ASTM A-131 AH36 | ITC | 4179,11]4179,11]| A
[ ‘\; > 2.5 TUBO @ 1219 x 50 x 2934 1 ASTM A-131 AH36 | ITC | 4179,11 | 4179,11
: . 2.6 TUBO @ 1219 x 50 x 2934 1 ASTM A-131 AH36 |ITC | 4179,11 | 4179,11
# = | / - 2.7 TUBO @ 1219 x 50 x 2934 1 ASTM A-131 AH36 |ITC | 4186,86 | 4186,86
/ i ol 7 2.8 TUBO @ 1219 x 63 x 1800 1 ASTM A-131 AH36 | ITC | 3171,91|3171,91
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! /f\ 1- TODAS AS DIMENSOES EM MILIMETRO, EXCETO INDICACAO CONTRARIA.
i N N 7\L\ 60° =2 2- ( ) COTAS DE REFERENCIA.
| \\\ 13 F i 3 - SIMBOLOGIA DE SOLDAGEM CONFORME AWS A2.4:2007.
! O35 >< 5-002-009 DEZ;‘(:LHEZ 4 - QUEBRAR CANTOS VIVOS.
| 60° o 5 - DOCUMENTO DE REFERENCIA: ET-3000.00-1357-962-PPC-001, N-1852 E N-2941,
. 1-DE-3000.00-1357-962-PPC-041.
B ; 6 - LISTA DE MATERIAL PARA UM (01) CONJUNTO. B
/@ - \ 7 - TOLERANCIAS NAO ESPECIFICADAS CONFORME 1SO 13920-BF:1996.
' il > : @ 8 - A MAXIMA OVALIZAGAO PERMITIDA EM QUALQUER SECAO DO TUBO DA ESTACA TORPEDO
02 ‘ DEVE SER DE 1% DO DIAMETRO NOMINAL OU 8 mm, O QUE FOR MENOR.
' ; $-002-002 9 - PARA JUNTAS DE TOPO LONGITUDINAIS, O DESALINHAMENTO NAO DEVERA EXCEDER 3mm.
! —i| = ;3 N 10 - PROCEDIMENTOS DE INSPECAO E SOLDAGEM DAS JUNTAS, DE ACORDO COM AWS D1.1.
6-(?" ; |- 30 - 11 - PARA AS JUNTAS CIRCUNFERENCIAIS LONGITUDINAIS DO TUBO, EFETUAR ENSAIOS DE
-] : : ULTRA-SOM EM 100% E PARTICULA MAGNETICA EM 100% DAS SOLDAS REALIZADAS.
JL G E 12 - A FLECHA MAXIMA PARA COMPRIMENTO TOTAL DO TUBO DEVE SER NO MAXIMO DE 13 mm. A
———— —. ! ( 7L DETALHE FLECHA PERMISSIVEL EM QUAISQUER 3m DEVE SER 3 mm. A FLECHA DEVE SER MEDIDA EM
‘ +F N, '5-002-010 ESC.: 1:2 NO MINIMO, 3 PLANOS ESPAGCADOS DE 120° AO LONGO DO PERIMETRO.
' /N DETALHE DE SOLDA 13 - CHANFROS DE SOLDA APRESENTADOS COMO REFERENCIA. O FORNECEDOR PODERA
3'6., (VER NOTA 13) ESCOLHER O CHANFRO E PROCESSO DE SOLDAGEM, DESDE QUE ESTEJAM DE ACORDO COM
! - | 6a 0S DOCUMENTOS LISTADOS NA NOTA 5. EM CASO DE ALTERACAO, A NUCLEP DEVERA
X ,// APROVAR AS ALTERAQOES REALIZADAS‘.
G s i 14- OS ITENS 2.1 A 2.8 SAO FABRICADOS A PARTIR DE CHAPAS CALANDRADAS. C
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! TOLERANCIAS GERAIS CONFORME ISO 13920
ESTRUTURAS SOLDADAS
i /EW S-002-011 0° DIMENSOES LINEARES E ANGULARES (CLASSE B)
o (1 =2 |>30/>120|> 400> 1000|> 2000| > 4000|> 8000 |> 12000|> 16000
- 3-6 | O UNIDADE > 20000
- 60° i < < 30 | 120| <400 |< 1000 < 2000 < 4000 | < 8000|< 12000|< 16000|< 20000
i | &i| LINEAR mm 1 | 22 | £2 | 3 | +4 | 6 | %8 | 10 | #12 | +14 | *16
| =\ MINUTOS +45' 30’ 20
il O|ANGULAR (1) — 5 5 5
! GEOMETRIA E FORMA (CLASSE F)
(P1219) a
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: DETALHE G ik o £ | PLANICIDADE mm - 1115 3|45 ]| 6 8 10 12 14 16
D ESC.: 1:2 #1095 ) (TUBO) Q| PARALELISMO D
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! P S-002-004 ,/// DETALHE TIPICO DE SOLDA i (1) REFERENCIA AO COMPRIMENTO DO MENOR LADO.
/N ESC.: 1:2
= ! g (VER NOTA 13)
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