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A A ITEM DESCRICAO QTD MATERIAL cm. | PESO | PESO
PONTA CONICA - ALTERNATIVA 1 PONTA CONICA - ALTERNATIVA 2 ' | UNIT. Kg | TOTAL Kg
1.1 |PONTA CONICA 81219 x 2553 1 | ASTM A148 GR 8050 [ ITC | 2215 2215
B1219 =5 1.2 |LASTRO DE FERRO FUNDIDO (VER NOTAS 9) | 1 FERRO FUNDIDO iTc | 6768 6768
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~ 18 — — — NOTAS
~ Q%0 ‘ v | SO
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| o SR - 1- TODAS AS DIMENSOES EM MILIMETRO, EXCETO INDICAGAO CONTRARIA.
¢ \ R> S| w 2- () COTAS DE REFERENCIA.
30" [ % Ros > 3 - QUEBRAR CANTOS VIVOS.
] \ \5 L 4 - DOCUMENTO DE REFERENCIA: I-DE-3000.00-1357-962-PPC-041.
‘ w ZN N7 3l |- 5- LISTA DE MATERIAL PARA UM (01) CONJUNTO.
~ ( (fp/' / S < 6 - TOLERANCIAS NAO INDICADAS CONFORME NBR 6645 GTA2.
< 7- AS PECAS FUNDIDAS DEVERAO ATENDER AOS REQUISITOS CONSTANTES NA NORMA ABNT
20 NBR 13715-1.
30" 8 - PROCEDIMENTO DE INSPEGAO E SOLDAGEM DAS JUNTAS SOLDADAS DE ACORDO COM A
NORMA AWS D-1.1.
C 9 - EM RELAGAO AO PESO DO LASTRO DE FERRO FUNDIDO, A DENSIDADE CONSIDERADA FOI DE
DETALHE 7.200 kg/m3.
581

PESO MINIMO ADMITIDO - PONTEIRA COMPLETA: 8984 kg.
PESO MAXIMO ADMITIDO - PONTEIRA COMPLETA: 9982 kg.
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DA PONTA CONICA
- ROBSON STEFANIA |RAFAEL
A E?SRTRAGBDEOMDAETSEERR|I;E|_AO DO ITEM 1.1, E C.M. NA 36621 3680-2 3609-8
' 1%/01/2024 |1 17/01/2024 |17/01/2024
EXEC. Executed VERIF. Checked APROV. Aprov.
S o :va.' %iig'?,ﬁo MAT. Registry NIAT. Registry MAT. Registry FORMULARIO Form
g DATA Date DATA Date DATA Date DATA Date
N Al IDES. Drawn ROBSON PROJ. Designed STEFANIA VERIF. Checked RAFAEL APROV. Aprov. MAEDA
+m IMAT. Registry 3262-1 MAT. Registry 3680-2 MAT. Registry 3609-8 MAT, Registry 3497-4 Iigan“LAR'O F14-R6
™~ bouma et 15/12/2023 DATA Date 15/12/2023 DATA Date 15/12/2023 DATA Date 15/12/2023 DATA Date 14112116
ﬁ CLIENTE Customer PETROBRAS
NI NUCLEP [|wwe BACIA DE SANTOS
*2 NUGLEBRAS EQUIPAMENTOS PESADOS 8.A. IPROJETO Project ANCORAGEM DE UNIDADES FLUTUANTES DE PERFURAGAO
TITULOTitle AS INFORMAGOES DESTE DOCUMENTO
SAO DE PROPRIEDADE DA NUCLEP,
E STAC A TO R P E D O T_ 1 2 O SENDO PROIBIDAA UTILIZAGAO FORA DA
( 163 ) SUA FINALIDADE.
ESC.: 1:15 The information of this d t are Nuclep'
PONTA MACI ( ; A ounersip,usingn othr funcionnot alowed.
C ESCALA Scale Ne DﬁINCIPAL Main drawn n° N° PEDIDO CLIENTE Customer order n° GRUPO MONTAGEM Assembry Group Ne E)IDO NUCLE’ Nuclep order n°
DETALHE 1:10 - - - 4870-4
ESC.: 135 DESENHO N° Drawing n° DIEDRO Angle FORMATO Size PAGINAPage | REV. Rev.
DCM-1423A1-001 = © A n | s
2 3 L 5 6 1 8 9 10 11 12




