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TERMO DE REFERENCIA
REQUISICAO:
OBJETO

Aquisicdo de licenca de software CAD/CAM 3D para usinagem 2D e 3D, nas condigbes e
caracteristicas especificadas neste Termo de Referéncia

ITEM ESPECIFICAGAO UNID QTD

Licenca perpétua, flutuante e independente
1 para software de CAD/CAM 3D - torno-fresa un. 1
(com ferramenta acionada)

Licenca perpétua, flutuante e independente
2 |para software de CAD/CAM 3D - fresamento un. 1
multi-eixos (no minimo 3 eixos simultaneos)

Suporte técnico, manutencdo e atualizagao
3 - ) anos 1
para versao mais recente.

4 | Pbs-processador - Maquina A un. 1
5 |Pés-processador - Maquina B un. 1
6 |Pds-processador - Maquina C un. 1
7 | Pés-processador - Maquina D un. 1
8 |Pds-processador - Maquina E un. 1
9 |Pds-processador - Maquina F un. 1
10 |Pds-processador - Maquina G un. 1
11 |Pds-processador - Maquina H un. 1

12 |Servico de implantagdo e treinamento un. 1
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2. JUSTIFICATIVA DA AQUISICAO - NECESSIDADE

Para a usinagem de pecas em 3D e maior efetividade nas estimativas de tempos de trabalho nas
cotagGes de projetos, a Geréncia de Usinagem e Conformacdo necessita de um software de Manufatura
Assistida por Computador (CAM). Este software usa os modelos e as montagens criadas no software
CAD a fim de gerar percursos para as maquinas-ferramentas converterem os projetos em pecas fisicas.

Atualmente a programacdo dos comandos de maquina para pecas de baixa complexidade é manual, o
que demanda muito tempo, diminuindo a produtividade, e aumenta a margem para erro humanos. Para
pecas de alta complexidade, onde exigem percursos das maquinas-ferramentas em perfis ndo
convencionais, a usinagem hoje é inviavel.

3. LOTE UNICO

Esta contratacéo ndo deve ser dividida em lotes, pois a divis3o em lotes permite o fracionamento das
responsabilidades contratuais, criando brechas e dificuldades na execucao/fiscalizacdo saudavel do
contrato, como, por exemplo, a apuracdo de responsabilidade na compatibilidade entre a solucédo e os
pos-processadores.

4. REQUISITOS DA SOLUCAO
4.1. CARACTERISTICAS DAS LICENCAS DE USO

A licenca do software CAD/CAM 3D (item 1 e 2) deverd ser perpétua, bem como a validade dos pos-
processadores.

O FORNECEDOR devera observar atentamente as questdes de sublicenciamento com o FABRICANTE:
ndo serdo admitidas as funcionalidades que contenham restricbes ou limitagSes nas operacdes, modo
de uso, recursos utilizados, nimero de pecas trabalhadas, nimero de arquivos, hardware, dados e entre
outros. Em outras palavras, o sublicenciamento, quando houver, devera ser integral.

As licengas de uso deverdo ser comercializadas sem limites de hardware para processamento comao, por
exemplo: limite de meméria e nimero de CPUs. Licencas de uso que imponham limites de hardware e
que necessitem desembolsos posteriores pela NUCLEP para uso total e completo ndo serdo aceitas.
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LICENGCA INDEPENDENTE

A utilizacdo da licenga de torno ndo poderd inviabilizar a utilizagdo da licenca de fresa a0 mesmo tempo
em computadores diferentes.

LICENCA DE REDE

Alicenca do software CAD/CAM 3D devera ser fornecida no formato de licenca flutuante, de forma que
possa ser instalada em vérios computadores, que realizardo o rodizio eletronicamente. A licenca de rede
devera permitir a visualiza¢do de seu uso através de ferramenta prépria.

REALOCACAO DE LICENCAS

Para garantir que as licengas de uso sejam realocaveis, ainda que o desktop cliente, servidor ou qualquer
outro dispositivo seja formatado, reparado ou substituido, exige-se que as licencas fornecidas e plugins
nao estejam atrelados ao dispositivo fisico ou qualquer outro meio que inviabilize sua realocacdo.

No caso do servidor de licencas, 0 FORNECEDOR devera garantir que a clonagem de uma maquina virtual
servidora é suficiente para ndo inativar a solugdo ou, entdo, disponibilizar meios para a reemissao de
novas licencas de uso em funcdo do novo hardware, sem custos adicionais a NUCLEP.

COMPATIBILIDADE DE PLATAFORMA

O software usuério deverd ser compativel com o sistema operacional Microsoft Windows 10 Pro. Os
softwares servidores, como, por exemplo, o gerenciador de licencas, deverdo ser compativeis com o
sistema operacional Microsoft Windows Server 2019 ou Linux (distribui¢cdes nao comerciais).

ESPECIFICACAO TECNICA
ESPECIFICACAO DAS MAQUINAS
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Maquina A
Nome 5.11.01
SCHIESS 80 DV

Modelo

Controle CNC e modelo

D. ELECTRON - 732

‘Tipo de maquina

Centro Torneamento Vertical: 1 torre e 1 placa

'Formato de Saida

ISO (G&M Mode)

| Eixos lineares

XelZ.

| Eixos rotativos

C(rotacdo na mesa, podendo conjugar com modo fresa)

‘Acessérios

Trocador de cabecote.

| Manual de programac&o

\
|
|
|
I

'Observacées
S

TORNO: https://www.delectron.it/en/download/send/96-
manuals_en/986-m335c2en-lathe_programming.html
FRESA: https://www.delectron.it/en/download/send/96-
manuals_en/171 8-m323c2en_milling_programming.htm|

Méquina B

‘Nome
B .

5.11.03

Modelo

DORRIES SDE-700

fontrole CNC e modelo

D. ELECTRON - 732

‘Tipo

Centro Torneamento Vertical: 1 torre e 1 placa

Formato de Saida

ISO (G&M Mode)

Eixos lineares

XeZ

Eixos rotativos

C (rotagdo na mesa, podendo conjugar com modo fresa)

Acessorios

Manual de programacdo

TORNO: https://www.delectron.it/en/download/send/96-
manuals_en/986—m335c2en-lathe_programming.html
FRESA: https://www.delectron.it/en/download/send/96-
manuals_en/171 8-m323c2en_milling_programming.html

; Observacées

Maquina C
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‘Nome

5.11.05

? Modelo

SCHIESS FRORIEP MOD. 40-DF-500

| Controle CNC e modelo

SIEMENS - SINUMERIK 828D

‘Tipo de maquina

Torno Vertical com ferramenta acionada em Z

'Formato de Saida

ISO (G&M code)

Eixos lineares

XeZ.

i
| Eixos rotativos

C (rotacdo na mesa)

‘ Acessorios

‘ Manual de programacao

Disponivel no site do fabricante

‘Observagﬁes

Maquina D

Nome 5.11.07
Modelo da maquina DORRIES

f

'Controle CNC e modelo

D. ELECTRON - Z32

'Tipo de maquina

Fresadora, 4 eixos

E’mato de Saida

SO (G&M code)

Y Eixos lineares

XY, Z, eW.

’7: .
| Eixos rotativos

| Acessorios

'Manual de programacdo

https://www.delectron.it/en/download/send/96-manuals_en/1718-
m323c2en_milling_programming.htmi

'Observacdes

O Eixo W funciona como extensao do Eixo Z.
A rotacdo (spindle) fica no Eixo Z, porém o W pode também ser
utilizado para posicionamento e usinagem (Eixo Z fica recolhido).
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Maquina E

| Nome 5.11.08

‘Modelo da maquina WOTAN RAPID PEGARD
Controle CNC e Modelo FAGOR 8070

Tipo de maquina

Fresadora, 4 eixos

Formato de saida

ISO (G & M code)

Eixos lineares

XY, ZeW

l
1 Eixos rotativos

Acessorios

\ Manual de programacao

Disponivel no site do fabricante

!Observagﬁes O Eixo W funciona como extensao do Eixo Z.
A rotacao (spindle) fica no Eixo Z, porém o W pode também ser
\L utilizado para posicionamento e usinagem (Eixo Z fica recolhido).
Maquina F
'Nome 5.11.21
|
'Modelo da méaquina: WALDRICH COBURG
Controle CNC e modelo FAGOR 8070

iTipo de maquina:

Fresadora portal, 4 eixos

Formato de Saida

ISO (G&M Mode)

Eixos lineares

XY, ZeW

Eixos rotativos

Acessorios

trocador de cabecote

Manual de programacio

Disponivel no site do fabricante

Observagoes Cabecote pode ser mecanicamente travado em 4 direcdes no plano XY.
‘ Possui cabegote angular mecanico. O Eixo W funciona como uma
J extensao do eixo Z. A rotacio (spindle) fica no Eixo Z, porém o Eixo W
} pode também ser utilizado para posicionamento e usinagem.
Maquina G
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INome

5.12.42
Modelo da maquina DIPLOMAT - PETRUS 80160R
Controle CNC e modelo FAGOR 8055M

‘Tipo de maquina

Centro de usinagem vertical, 3 eixos

| Formato de Saida

ISO (G&M Mode)

|
'Eixos lineares

X, YeZ

Eixos rotativos

Acessorios

Manual de programacao

https://www.fagorautomation.com/pt-

br/documentacao/#/descarga/cnc-8055-m-programming-

manual/828042

Observacoes

Maquina H

Nome

Mandrilhadora CNC

Modelo da maquina

ROMI Lazzati HBM 130T

Controle CNC e modelo

Siemens 840D

Tipo de maquina

Mandrilhadora CNC

; Formato de Saida

'Eixos lineares
|

XY, ZeW

]
| Eixos rotativos

B

Acessorios

Cabegote manual universal e placa expansiva

Manual de programacao

Disponivel no site do fabricante

} Observacgdes
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FUNCIONALIDADES

O software devera possuir um mddulo CAD 3D padrdo para fazer operacdes de corre¢cdo de geometria
e dimensdo, conforme necessidade de ajuste ulterior.

O software deverd ser capaz de realizar a abertura nativa de arquivos CAD 3D, dentre eles: AutoCAD,
Siemens NX e SOLIDWORKS.

O software devera ter op¢des para trabalhar com sistemas métricos e imperiais.

O software devera ter fun¢des para definir as estratégias de usinagem e gerar visualmente o percurso
da ferramente para as maquinas solicitadas neste Termo de Referéncia.

Apos a preparagdo, o software deverd gerar o codigo CNC em arquivo para upload na respectiva
maquina.

E facultado ao FORNECEDOR utilizar especificacées superiores, conforme disponibilidade do mercado.
O critério para aquisi¢do serd, contudo, a proposta mais vantajosa para a Nuclep.

Desbaste

Pode ocorrer de um bloco ou matéria-prima pré-formada (forjado) empregando movimentagdes em 2
1/2 eixos. Deixa um sobre-metal para acabamento através de um offset axial e radial (definido pelo
usuario) da geometria final da peca na forma de degraus e cantos n3o usinados.

Devera ser capaz de pelo menos:
- Realizar fresagem adaptativa;
+ Definir o posicionamento/orientacio da ferramenta;
- Definir o raio minimo na trajetéria a ser usinada;
+ Definir qual medida ou percentual da fresa entrard no material (ae);
+  Definir qual profundidade cada passe faréa (ap);
+  Definir transi¢des de aproximacédo e saida de ferramenta;

+  Definir estratégias de ganho de profundidade no material (hélice, mergulho, rampa, pré-furo, zig-
zag, etc.);

Pré-acabamento
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Também chamado de "rest machining" ou fresagem de retoque, é capaz de realizar a remocdo de
degraus e alivio/quebra de cantos por identificacdo automatica do material deixado na operagao de
desbaste anterior, aproximando (de forma mais uniforme/suavizada) do sobremetal programado.

Acabamento

A profundidade de corte (axial e radial) na usinagem passa a ser o valor do sobremetal deixado no pre-
acabamento. Deverd ser capaz de pelo menos:

- Gerar passes em espiral tridimensional conforme perfil;
-+ Gerar passes paralelos horizontais e verticais;

< Gerar passes para acabamento de cantos

Todas as opera¢des acima poderdo ser realizadas na superficie total da peca ou regides que possam ser
selecionadas em um ambiente grafico de exposicdo do sélido a ser usinado.

Todas as operagbes acima deverdo mostrar no programa a trajetéria simulada, sendo capaz de:

« Verificar a ocorréncia de invasdes indesejadas na geometria (em funcio de erro de célculo do
software, equivoco do usudrio nas definicBes do processo, etc.)

- Verificar a adequacdo das trajetdrias calculadas pelo CAM;
« Simular colisdo do porta-ferramenta com a peca;

- Simular colisdo com a fixacdo da peca na mesa da maquina.
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Biblioteca de ferramentas, com a capacidade de crid-las e armazena-las. Devera ser capaz de criar pelo

menos:

Fresa de topo reta

Fresa de topo com raio

Fresa de topo esférica

Fresa rabo de andorinha

Fresa para chanfro

Fresa para raio

Fresa de disco

Fresa para faceamento

Fresa de roscar

Fresa de forma (customizavel a partir de um perfil qualquer)
Broca

Broca de centro

Macho para rosca direita

Macho para rosca esquerda

Escareador

Alargador

Barra de mandrilar

Ferramenta para torneamento @externo e face
Ferramenta para torneamento @interno
Ferramenta para torneamento bedame

Ferramenta para torneamento de rosca

Para a criacao das ferramentas/pastilha de torno é preciso atender pelo menos aos seguintes dados de

padrde

s 1SO:
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- Formato

- Angulo de folga

- Tolerancia

. Tipo (quebra-cavaco e modo de fixagao)
- Tamanho do circulo inscrito

- Espessura

- Raio de canto

- Tipo de aresta de corte

- Dire¢ao do avanco

Para a criacdo das ferramentas/pastilha de torno para abertura de rosca € preciso atender pelo menos
aos seguintes dados de padr&es ISO:

- Formato
- Tolerancia
. Tipo (quebra-cavaco e modo de fixagao)

. Espessura

VISITA TECNICA

£ facultado ao FORNECEDOR, durante o perfodo de abertura e publicidade do certame, a visita técnica
na NUCLEP para realizar inspecdes, vistorias, constatacdes de todos os detalhes e caracteristicas do
objeto desta contratagdo.

A visita técnica é importante para a elaboragdo da proposta comercial, pois garante que o FORNECEDOR
tenha o conhecimento integral do objeto, bem como do cenario de implantagdo e a forma de execuc¢ao.
Dessa forma, o FORNECEDOR tomara conhecimento de tudo aquilo que possa, de alguma forma,
influenciar o custo de sua solugao.

O Agendamento da visita técnica devera ocorrer com 3 dias Uteis de antecedéncia, podendo ocorrer
mais de uma vez, a critério do FORNECEDOR.
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Devido a localizacdo geografica diferenciada da Nuclep, o FORNECEDOR deve agendar a visita técnica
pelo periodo da manha, de forma que Ihe garanta tempo suficiente para realizar as inspecdes e obter
esclarecimentos com a equipe de planejamento da contratacao.

O FORNECEDOR, durante a execucdo contratual, n3o podera alegar para fins de interrupcdo no
fornecimento ou cobrancas supervenientes, o desconhecimento, mal dimensionamento, imprevistos,
custos adicionais ou outros impedimentos, seja qual for a natureza.

Todos os custos adicionais, causados pelo incorreto dimensionamento da proposta comercial, seja qual
for a natureza do erro, durante a execucdo do contrato, serdo absorvidos integralmente pelo proprio
FORNECEDOR.

PROVA DE CONCEITO

Antes da assinatura do contrato, o FORNECEDOR serd submetido & prova de conceito, de carater
eliminatério.

A prova de conceito é uma apresentacdo pratica do objeto, objetivando a avaliagdo, validacdo e
homologacéo do objeto a ser fornecido pelo FORNECEDOR e compreendera o seguinte:

Fornecimento de uma licenca de demonstracdo do software CAD e dois pos-processadores
(Siemens 840D para mandrilhadora e Fagor 8070 para fresadora portal) para conferéncia dos
requisitos deste Termo de Referéncia.

Realizacdo de um procedimento de usinagem utilizando o software CAM e 0s poOs processadores
fornecidos.

O FORNECEDOR podera acompanhar toda a prova de conceito e ela n3o podera exceder 3 dias Uteis.

Fica o FORNECEDOR ciente que todas as despesas diretas e indiretas relacionadas a prova de conceito
estao sob sua responsabilidade. O FORNECEDOR no podera alegar custos ulteriores, seja qual for o
resultado da prova de conceito.

PRAZO DE ENTREGA

O prazo de entrega do objeto é de 10 (dez) dias, contados da assinatura do contrato, no seguinte
endereco eletrénico: suporte@nuclep.gov.br

Todos os bens deverdo ser entregues novos, sem uso, devidamente embalados e protegidos,
acompanhados de manual, em portugués, de instrugdo e conservacdo, se for o caso, e do termo de
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garantia.

O prazo para a contratada realizar correcBes de eventuais vicios encontrados no(s) objeto(s)
adquirido(s), por ocasido da entrega proviséria do mesmo ou no decorrer do prazo de garantia, e
entrega-lo com as correcbes ou substituicdes necessarias serd de no maximo 05 (cinco) dias a contar da
notificacdo por parte da NUCLEP.

PRAZO DE VIGENCIA

O prazo de vigéncia do contrato sera de 60 (sessenta) meses.

RECEBIMENTO
Os bens serdo recebidos:

Provisoriamente, a partir da entrega, no prazo de 05 (cinco) dias uteis, mediante termo circunstanciado,
assinado pelo setor responsavel pelo instrumento contratual, juntamente ao orgao responsavel pelo
recebimento do material da NUCLEP, para efeito de posterior verificagdo da conformidade do material
com as especificacdes constantes do Edital e da proposta;

Definitivamente, mediante termo circunstanciado, apés aprovacdo pelo setor responsavel em 03 (trés)
dias contados do recebimento provisorio e verificar que o material entregue possui todas as
caracteristicas consignadas, em relacdo & quantidade solicitada e qualidade do produto especificada
neste Termo de Referéncia e na proposta.
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FORMA DE PAGAMENTO

O pagamento sera efetuado no prazo, méaximo, de até 30 dias (trinta) corridos contados da data da
entrega da nota fiscal eletrénica/fatura, apds a devida conferéncia e aprovacao desta pelo 6rgdo da
NUCLEP administrador da ata de registro de precos.

O valor total da solugdo seré4 dividido, de acordo com o objeto e sua implantacao, sendo:
12 parte: Software CAD/CAM 3D e seus plugins;
+ 2% parte: Pos processadores.

Havendo erro no documento de cobranca, ou outra circunstancia que impeca a liquidacdo da despesa,
a mesma ficara pendente e o pagamento sustado até que a CONTRATADA providencie as medidas
saneadoras necessarias, ndo ocorrendo, neste caso, quaisquer dnus por parte da CONTRATANTE.

O pagamento sera processado no prazo e na forma definida na minuta da ordem de compra/contrato
anexo ao edital.

SUPORTE TECNICO, MAN UTENCAO E ATUALIZAGAO PARA VERSAO MAIS RECENTE

O servico de manuteng&o e suporte técnico dard a CONTRATANTE o direito a receber as novas versdes
do software CAD/CAM 3D, bem como o uso dos servigos de suporte da CONTRATADA durante o horério
comercial, para solucionar duvidas quanto & utilizacdo da tecnologia implantada, assim também como
certificar que os pés-processadores funcionardo com a nova vers3o.

EXECUGAO DA SOLUCAO

A execucao da solucdo compreende a implantac¢do do software CAD/CAM 3D e seus plugins, bem como
o fornecimento dos pés processadores e treinamento de 40 horas para cada licenca (80h de treinamento
total).

OBRIGACOES DA CONTRATANTE
Sdo obrigacdes da Contratante:
Receber o objeto no prazo e condices estabelecidas no Edital e seus anexos;

Verificar minuciosamente, no prazo fixado, a conformidade dos bens recebidos provisoriamente
com as especificacdes constantes do Edital e da proposta, para fins de aceitacao e recebimento
definitivo;
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- Comunicar a Contratada, por escrito, sobre imperfeicdes, falhas ou irregularidades verificadas
no objeto fornecido, para que seja substituido, reparado ou corrigido;

. Acompanhar e fiscalizar o cumprimento das obrigacbes da Contratada, atraves de
comissdo/servidor especialmente designado;

. Efetuar o pagamento a Contratada no valor correspondente ao fornecimento do objeto, no prazo
e forma estabelecidos no Edital e seus anexos;

« A NUCLEP néo respondera por quaisquer compromissos assumidos pela Contratada com
terceiros, ainda que vinculados a execucao do presente Termo de Contrato, bem como por
qualquer dano causado a terceiros em decorréncia de ato da Contratada, de seus empregados,

prepostos ou subordinados.

OBRIGACOES DA CONTRATADA

A Contratada deve cumprir todas as obrigacSes constantes no Edital, seus anexos e sua proposta,
assumindo como exclusivamente seus os riscos e as despesas decorrentes da boa e perfeita execucdo
do objeto e, ainda:

. Efetuar a entrega do objeto em perfeitas condi¢es, conforme especificagdes, prazo e local
constantes no Edital e seus anexos, acompanhado da respectiva nota fiscal, na qual constardo
as indicacdes referentes a: marca, fabricante, modelo, procedéncia e prazo de garantia ou
validade;

. O objeto deve estar acompanhado do manual do usudrio, com uma versdo em portugués e da
relacdo da rede de assisténcia técnica autorizada;

- Responsabilizar-se pelos vicios e danos decorrentes do objeto, de acordo com os artigos 12, 13
e 17 a 27, do Codigo de Defesa do Consumidor (Lei n® 8.078, de 1990,

«  Substituir, reparar ou corrigir, as suas expensas, no prazo fixado neste Termo de Referéncia, o
objeto com avarias ou defeitos;

- Comunicar a Contratante, no prazo maximo de 24 (vinte e quatro) horas que antecede a data da
entrega, 0s motivos que impossibilitem o cumprimento do prazo previsto, com a devida
comprovagao;

«  Manter, durante toda a execucdo do contrato, em compatibilidade com as obriga¢fes assumidas,
todas as condi¢des de habilitagdo e qualificagdo exigidas na licitagdo;

« Indicar preposto para representa-la durante a execugao do contrato.
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DO PRECO

No prego deverdo estar incluidas todas as despesas ordinérias diretas e indiretas decorrentes da
execucdo do objeto, inclusive todos os tributos e/ou impostos, encargos sociais, trabalhistas,
previdenciarios, fiscais e comerciais incidentes, prémios de seguros, fretes, assim como as despesas de
qualquer natureza, que se fizerem indispenséveis ao cumprimento integral do objeto deste termo.

DO REAJUSTAMENTO

Quando aplicavel, o preco contratado seré reajustado com base no Indice Nacional de Precos ao
Consumidor Amplo - IPCA, mediante solicitacdo da CONTRATADA.

O IPCA poderé ser substituido por indice especifico ou setorial relacionado ao objeto contratado, quando
couber, desde que reconhecido por érgdos oficiais.

DA SUBCONTRATACAO

N&o sera admitida a subcontratacdo do objeto contratado.

PENALIDADES

Serdo aplicadas as penalidades definidas em clausula especifica da minuta contratual anexa ao edital.
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ENCAMINHAMENTO

Em conformidade com descricbes e informacBes acima, encaminha-se ao Gerente-Geral de Tl ara
decidir sobre o prosseguimento da contratacdo mediante despacho motivado, nos termos do art. 14, i
do Decreto n® 10.024/2019.

Itaguai, 06 de julho de 2023.
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