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1. APLICACAO

Ordem de Servico: 104.35364.01.1120.0015.01 {4433-4};

Obra: Estruturas Metélicas Galvanizadas para Linhas de Transmissdo para projeto Lagoa dos
patos;

Cliente: ELEKTRO (Neoenergia)

2. DESCRICAO SERVICO

Galvanizacao a fogo para materiais de torres de linha de transmissao, compreendendo mao de
obra, fornecimento de todos os insumos e o emprego dos eguipamentos necessarios a
execucao dos servicos.

O servico deverd ser executado nas instalacdes da empresa contratada de acordo com as
guantidades estabelecidas abaixo:

2.1 Dimensdes dos Materiais Médios:
srola | M| ARSI | kg/pg | COMPRIMENTO | COMPRMENTO
Cram | Tl | MEDIO | MINIMO [mm] | MAXIMO [ mm]
1;*';"5 70 300 116 440
5%%)(5 280 280 280 280
o 70 420 205 697
?9"’1 X 60 505 152 573
C;,’_Q) z 60 262 150 352
AR I VL 298 198 466
%F,Es Z| 173 312 287 378
R 369 3123
A 2966 3662
-0 1265 3622
-0 440 3688
-0 335 4083
-0 916 1238
“o 1766 4559
R 1711 3414
E X 1345 1939
- 344 6772
g 864 3608
L 75 X 1187 1739
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7 G

- 6906)( 158 6293

L 790GX 1021 2481

L 890GX 1500 3251

. éog X 2464 5187

- %og X 344 6665

- 5130% X 344 6266

- 1100°G X 346 4597

L 11200GX 1500 2590

lelgz GX 102 102

E_7%927GX 1500 3993

L9?§7GX 378 5550

5_121’(;2 GX 108 1200

5_9?552GX 1500 5364

E'121’572 GX 498 6584

L1;’592 GX 240 6168

L152’%3 GX 578 1896

2.2 Quantidade total aproximada:

e 10.500 toneladas, destas um quantitativo aproximado de 51% com
sobregalvanizacdo e 49% com galvanizacdo comum.
Observacao:
O guantitativo total pode variar para menos, em funcdo da necessidade da NUCLEP, sendo
assim, a NUCLEP nédo fica obrigada a contratar todo o quantitativo previsto.

3. MATERIAL DE FABRICACAO
ASTM A36/ ASTM A572 Gr>0/ ASTM A572 Gr60/ SAE 1020

4. ESCOPO DO TRABALHO
4.1 Escopo da NUCLEP
Fornecer a documentacao necessaria para execucao do servico;

4.1.1
4.1.2 Fornecer os materiais para execucao do servico;
4.1.3 Notificar formalmente a contratada a necessidade de correcdo de erros ou
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4.2

irregularidades eventualmente encontrados na execucdo dos trabalhos, fixando um
prazo para correcaoc;

4.1.4 Colocar a disposicdo da contratada o responséavel pelo contrato para solucionar
ou encaminhar eventuais problemas surgidos durante a execucao do servico.

Escopo da Contratada

4.2.1 Descarregar as pecas enviadas pela NUCLEP;

4.2.2 Receber as pecas e armazena-las em local apropriado até o inicio do servico;
4.2.3 Executar o servico em todas as pecas enviadas pela NUCLEP;

4.2.4 Atender rigorosamente as normas aplicaveis;

4.2.5 Reparar, casoc ocorram, as falha de galvanizacao através de Pistola de

Galvanizacao em spray de Zn aquecido;

4.2.6 Reparar guebras de guina do galvanizado, que por ventura ocorram, por retoque/
reparos, através de metalizacdo a quente;

4.2.7 Decapar todo material rejeitado devido a manchas ou falhas, espessura
inadequada de revestimento ou de outros defeitos de galvanizacdo e galvanizar
novamente;

4.2.8 Disponibilizar a NUCLEP drea de 2.000 m? para a implantacdo de canteiro para a
realizacdo da piquetacdo das Estruturas, permitindo toda a mobilizacdo do canteiro para
a execucao de atividades durante os dias e horéarios de trabalho da galvanizadora,
obedecendo o minimo de 08 horas didrias, de segunda a sexta feira.

5. DOCUMENTOS E NORMAS APLICAVEIS

ASTM A123;
ASTM A153;
ASTM A143.

6. DOCUMENTOS DE REFERENCIA
Anexo 2 - LT-L-GERAL-ET-A4-0001-1 - ET Estruturas, Rev. 1.

7. REQUISITOS TECNICOS

O servico reqguisitado nesta ETS deve estar de acordo com os requisitos aqui estabelecidos:

6.1 Especificacao da Cuba de Galvanizacao:
o Comprimento minimo: 10 metros;
° Largura minima: 1,1 metros;

o Profundidade: 1,8 metros;
]

Temperatura da Cuba 450 °C.

6.2 Relatérios de Qualidade do Revestimento:

No Relatdrio de qualidade do revestimento deveréd constar:
o Micragem minima (tabela 2};

o Micragem méxima;

. Micragem média.

6.3 Certificado de Pureza do Zn 92%.

Tabela 2: Micragem minima para materiais conforme norma:

=1,6a
<3,2 mm

=3,2a
<4,8mm

=4,8a

<1.6 mm <6,4 mm

Espessura

=6,4a
<16,0
mm

=16,0mm

Cantoneiras e
Chapas 454 65u 75u 751

100u

100u

Norma Aplicavel ASTM A123 e ASTM A153 - ABNT 6323 -NBR 7399

Observacao:

Para as Estruturas sobregalvanizadas, devera ser incluida de acordo com o
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descrito:
o Estrutura sobregalvanizada - 20% de zinco adicional;

6.4 Volume a ser galvanizado:

o Até 1500 ton/més (o fornecedor proponente deve ter capacidade disponivel para
atender este guantitativo mensal)}.

6.5 Reparos no material galvanizado

Todos os reparos de falha de galvanizacdo deverdo ser feitos através de Pistola de
Galvanizacao em spray de Zn aquecido.

6.6 Disténcia para aceitacdo da planta de galvanizacao
A empresa contratada para execucdo do servico de galvanizacdo devera estar a uma distancia
de até 250 km da rota entre a NUCLEP e o site do cliente final por motivos de transporte.

ety -vn-—v .o

r

F29 R2




