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DETALHES DA CONSULTA:

Solicitamos, por gentileza, que sejam informados os detalhes a respeito dos calgos a serem adquiridos para
as torres, pois ndo temos acesso a norma NBR 9983 e diversos fornecedores estdo com duvida sobre a
especificagdo do produto.

Por gentileza, confirmar também a espessura dos mesmos, pois as espessuras informadas divergem da
norma ANSI B18.22.1 type B.

ANEXOS:

RESPOSTA: i Aceito m Comentarios adicionados i Nao aceito
(Dar explicacdo)

COMENTARIOS:

Para a especificag@o dos calgos deverao ser consultados os cadernos de Parafusos ¢ Ferragens para
cada uma das torres. As dimensdes dos furos e espessuras do calgo sdo as apresentadas na lista deste
caderno. Os calgos apresentam 3 tipo de espessuras: 3,2; 4,8 ou 6,4mm.

Segue um detalhe de aplicagdo do calgo e como estdo representados nos desenhos.
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I "~ o - }D(‘?) Utilizagao de 2 calgos de

CR-12.7 x 3.2 GG 0.0125 IlchL.4,8 K_ espessura 4,8mm, e
CA-12.7x 4.8 5G 0.0188 ! diametro do furo conforme
CA-12.7 x 6.4 SG  0.0249 I _— o parafuso aplicado.
CR-15.9 x 3.2 GG 0.01% =
CE-15.9 x 4.8 5G 0.0297 —
C2-15.9 x 6.4 SG 0.0393
M Qualidade:
do calgo S - Conforme especificagdo ASTM A36
(espessuras maiores que 3,2mm)
G - Conforme especificagdo SAE 1020
(para espessuras até 3,2mm)
NUCLEP CLIENTE Assinado de forma
H eI ber gi‘g\ta_l por Helber
EMITIDO POR: Jahn Lisboa Dihimann APROVADO POR: OQliveirg bues2m00s1s

11:45:33 -03'00"
Jahn Lisboa Assinado de forma digital por Jahn

DATA: 28/05/2020 pipann DATA (dd/mm/yyyy): 15/06/2020

Dados: 2020.05.28 17:38:52 -03'00'




